
 

 

Examen Organisatie van het 
productieproces Juni 2020  
 
2 open vragen: exact dezelfde als examen 2019 (B&B op 4 punten, wachtlijnen op 8 punten) 
MC-vragen (op 8 punten, gokcorrectie -¼): 

1. K_min= 15 
K_min niet te berekenen 
Geen van beide 

2. Pick-and-sort betekent dat order picker al tijdens picken begint te ordenen (FOUT) 
Time window picking werkt met variabele batchgroottes(deze was JUIST) 
Beide correct 

3. Dissimilariteitscoeffecient berekenen 
4. Lingo output interpreteren (zie MC vraag examen 2019) 

 
5. Part-routing matrix gegeven, trip between matrix gevraagd (opgelet: trip between= 
som van bijvoorbeeld (1,2) en (2,1) terwijl from-to enkel 1 van beide is) 
6. Maximaal onderspannende boom kunnen geven obv relation chart 
7. Maximaal planaire graaf: bepaald knooppunt was verbonden met alle andere -> 
interpretatie dat deze dan aangrenzend moet zijn met al deze in ons uiteindelijk blokplan  
8. Minimum cyclustijd van een takenpakket gelijk aan 24 min, 1 keer product 1, 6 keer 
product 2 en 2 keer product 3 (JUIST) 

 
Open vraag 1: 
 Zelfde open vraag als examen van 2019, met tegels met 2 stations. 
 CTq berekenen 
 PWC berekenen (in fat gebied?) 
 1 machine verkopen van stations 2, impact? U gaat naar 100%, systeem wordt 
instabiel, utilazation law. 
Open vraag 2: 
 Branch and bound methode, eerste iteratie maken en LB en UB geven en 
interpreteren. 
 -> UB = LB = 320, dus zeker al optimaal, enkel nog alternatieve optima te geven  
 Nog iemand dit? Ja idd  
 


