
Examen PLM Juni 2022
VRAAG 1 VOORRAADBEHEER →WAS OEFN 14 UIT DEEL 2 VAN HET BOEK!

a) Discrete verdeling: tabel met kansverdeling van de vraag
- Bereken de voorraadkosten/jaar en bestelkosten/jaar: waren samen 1625?  x5 ik had

1650 aangezien er een veiligheidsvoorraad was van 1 die ook nog b� de voorraadkost
moest worden opgeteld→ dit was heel onzeker want verloren vk moest ge dus nog
E(ddlt>OP) erb� tellen en rec vk zou ge da ni moeten doen, daarom heb ik die VV niet
meegeteld.

- Ik had totale kosten 1655 omdat je rekening moest houden met extra voorraad
kosten als je DDLT lager was dan het OP, die extra voorraad was ong 30

- Bereken fill rate, standaarddeviatie was 2.73( dit was de variatie denk ik hiervan
moest je nog de wortel nemen).. en zo via de e(z) waarde de fill rate berekend
(z-waarde ong 2.24?).iemand die als standaarddeviatie 1.697 had? (1x)
-> het was een discrete verdeling, hoe wil je dan een standaarddeviatie hebben? fill
rate was gewoon ( E(ddlt>op) per jaar / E(D)  ) +1  , z-waarde moest je enkel zoeken b�
normale verdeling.
je kon de kansen op DDLT aflezen uit tabel, daaruit gemiddelde DDLT berekenen en
Standaarddeviatie. en dan was z = VV/standaarddeviatie van DDLT
ik had iets van een FR = 97%ik ook
dan moest je fill rate bepalen b� een op = 8 = optimale op en de fill  rate was iets van
99,95?  → bent g� de persoon die z ook bepaalt heeft met (E(ddlt>op) per jaar/ E(D)
+1? ah cv ja da is wel juist maar m�n methode komt op zelfde neer, zullen allebei
gaan. ma ge hebt uw standaarddeviatie voor volgende oefeningen toch wel nodig? ik
had 99.98 andere afrondingen wss
ik heb nergens de std moeten gebruiken, std viel enkel te gebruiken b� normale  →
dit is toch niet waar, als ze die tabel vanop p 1 geven is da toch nodig op std te
berekenen. verdeling en dat werd niet gevraagd
k�k eens wat ik geschreven heb b� vraag 2 puntje 3   welke bedoel je? check
beneden ja zie het, wa is uw vraag daarb�, ik heb da wel anders afgeleid
oke dan , ge moest beginnen b� die gwn formule voor E(W) en dan Ca en Ce z�n gel�k
aan 1 en zo voortwerken zal ik dan waarsch�nl�k fout hebben

b) Optimale bestelhoeveelheid berekenen en de totale kosten vergel�ken met a → EOQ = 25
(x4)

c) Wat indien kD of kCh → voorraad en bestelkosten nemen toe met vierkantswortel k (x3)
d) Optimale OP bepalen op basis van gegeven tekort kost → OP = 8 ((4X), ik had 7,15 oeps (ik had

ook 7,15 maar dan afgerond naar 7) , ik had 10 maar denk ik foute stw
e) Korting op de aankoopkost b� aankoop van minimaal 40 eenheden. Bepaal opnieuw de

totale kosten en k�k of dit voordeliger is.
→ ik had dat de totale kosten lager waren indien Q = 40 en we van de korting konden
genieten dus ingaan op het voorstel! (x7)
→ik had dat er niet op het voorstel moest worden ingegaan, en was vr� zeker van dat
antwoord, hebben jullie veiligheidsvoorraad meegerekend? en OP gebruikt van oef d) of van
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uit het gegeven (6 dus) ? ja ik heb vv meegerekend en ook de tekortkosten dat is al vr� voor
de handliggend dat je erop ingaat want enkel de aankoopkosten verschilden al 6000 ofzo wa
meer compenseerde dan de rest vd kosten

VRAAG 2 KORTE OEFENINGEN
- MPS tabel opstellen, zelf tekenen met gegevens in tekst
- E�ciëntie van een gebalanceerde l�n bepalen → e�ciëntie = 66,67% (totale bewerkingst�d

delen door cyclust�d maal aantal werkstations) (3x)
- Iets met een bew�s van wachtt�d in een M/M/1 model, E(W) = 1/ (mu - lambda) afleiden

-> de vraag was:  formuleer een formule om  het aantal personen in een systeem te bepalen
in een M/M/1 model: ik heb de stelling van little gebruikt en de formule voor E(W) in M/M/1
model, dat gaf het volgende: aantal personen in wachtr� = E(I) = lambda x E(W) = lambda x (1/
mu-lamda) ik heb (E(W) -  te) x Lambda gedaan omdat t over wachtr�/ wachtt�d ging?

- Die ene vraag met He�unka op weekbasis en dagbasis → ik had 110 minuten over dus
omstelling van 100 minuten was mogel�k op dagbasis, Ik heb geredeneerd dat je nog steeds
3 keer moest omstellen en dus per omstelling maar 36,67 minuten  (ik ook x7)

VRAAG 3 PLANNING TEGEN EINDIGE CAPACITEIT
- Optimale productmix bepalen, Machine Y was knelpunt machine (geen tekening gegeven,

berekenen aan de hand van tekst met gegevens)
→ 20Product 1, 10 Product 2 en 10 Product 3 (x9)

- Bepaal lotgrootte en #loten, ik had 3 loten (x6)
- Multi mixed model plan opstellen

- ik had 2 van Product 1, 1 van prod 2 & 3. en dan dat ge dat nog 10x moest doen om
aan de dagvraag te voldoen (x3)

VRAAG 4 SCHATTING VAN DOORLOOPT�D
M/M/1 model

- E(W1) = 16 (x10)
- E(W2)= 24? (x10)
- Wat is  de kans dat doorloopt�d hoger is dan X in beide gevallen → waar is hier een

voorbeeld van? —> in lesnotities
Formule op formularium Pr (W > W*) met W* de geplande doorloopt�d
→ kansen rond de 36% en 51% ongeveer? (x5) (ik had 36 en 13,5%)
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