
 

 

 

Examen: Organisatie van het 
productieproces      juni 2017 

Open vragen 
1. (5punten)  

Fabriek met 1 machine als eerste station en 3 parallelle machines in het 
tweede station. Aankomst ritme is exponentieel met een gemiddelde van 30 
seconden. Om de 240 stuks moet station 1 gereinigd worden. Dit duurt 30 min 
met een standaarddeviatie 10 min. De normale procestijd op station 1 
bedraagt stipt 20 sec. De procestijd op station 2 bedraagt 1 minuut per 
machine : 
a) Bereken doorlooptijd in de buffer in station 1  

G/G/1 formule heb ik ook gebruikt? 
→ effectieve procestijd van 27,5 seconden en SCV van 19,7603 en dus 
een wachttijd in queue van 3140 seconden.  

b) De baas vindt 3 machines te veel, wat zijn de implicaties als je er 1 
verkoopt. Onderbouw je antwoord met theorieën uit de les en geef een 
schets. Bereken de bezettingsgraad (grafische voorstelling).  
Hierdoor wordt de bezettingsgraad groter dan 1 op dit station 
waardoor de Lead time + WIP naar oneindig gaat (cfr. Utilization Law) 

 
2. (4 punten)  

Tekening van 3 vierkanten van 10x10m naast elkaar (dus rechthoek van 
30x10m) die 1-2-3 noemen.  
Te plaatsen facilities: A-B-C (ook from-to matrix van deze facilities gegeven). 
Geef de eerste stap (UB & LB) van het B&B algoritme. Wat is de conclusie? 
Conclusie is dat LB=UB=160 en de begin oplossing is dus al optimaal 
 
 

Multiple choice van 11 vragen, elk 3 antwoorden en giscorrectie is -¼  
 

1. Lijn van 2 stations. r_a=30 stuks/u? Station 1 heeft 3 parallelle machines 
(t_e=60 min) en station 2 heeft 1 machine met een gegeven omsteltijd van 5 
minuten en een procestijd van 1 minuut per stuk (elks apart moet verwerkt 
worden). 

i. Gelijke batches op beide machines dan moeten minimum 6 zijn om een 
stabiele lijn te krijgen 

ii. Gelijke batches op beide machines dan moeten minimum 11 zijn 
om een stabiele lijn te krijgen 

iii. Geen van bovenstaande  
 

2. Gegeven: ppi-matrix.  
i. De disimilariteitscoefficient van part 2 & 3 is 1 

ii. De disimilariteitscoefficient van part 2 & 3 is 6 
iii. Geen van bovenstaande 

 



 

 

3. Een vraag met time-specific zoning 
i. Pick and sort is het proces waarbij men tijdens het order picken al 

sorteert. (fout, is pick while sort) 
ii. Fixed time window interval wil zeggen variabel aantal orders 
iii. Beiden zijn correct 

   
4. Station 1 en Station 2. Station 2 is “open to the left”. 

i. Station 2 mag vroeger beginnen werken als station 1 al klaar is 
ii. Station 1 mag langer werken als station 2 niet al zij tijd nodig heeft. 
iii. Allebei fout 

 
5. MRP in te vullen. Wat is juist? 

i. Geplande ontvangsten schuiven op van periode 1 naar periode 2 
→ we hadden deze in periode 1 niet nodig waardoor ze naar 
periode 2 schuiven? 

ii. In periode 4 wordt een ontvangst van 30 gepland 
iii. Geen van beide  

 
6. Er is een part-routing schema gegeven. Wat is het element (3&4) in de trip-

between matrix? 
i. 35 trips 
ii. 25 trips 
iii. Geen van beiden 

 
7. Vraag over Kanbankaarten -> vraag weggelaten bij de quotering door 

onduidelijke stelling i  
i. Kanban werkt zeer slecht een systeem met veel productvariatie 

omdat men dan voor elk item een aparte stock moet aanleggen 
ii. Kanban werkt goed in een systeem met veel variabiliteit, omdat je 

makkelijke de wip kan verlagen door enkele kanbankaarten weg te 
nemen, en dit zonder de throughput te beinvloeden 

iii. Beiden zijn fout 
 

8. Vraag over kwalitatieve closeness ratings met gegeven matrix. Geef de 
maximaal onderspannende boog. 

i. Som van bogen die je ook uitkwam als je zelf de MSP opstelde op 
basis van de gegeven matrix. 

ii. Was een som van bogen waar een gesloten lus in zat. 
iii. Beiden fout  

 
9. Vraag over mixed model line balancing. Verschillende taken waren gegeven 

voor drie verschillende modellen. Volgens mij was de tijd nodig voor taak 3 op 
model 1 gelijk aan 0,4 minuten, voor model 2 gelijk aan 0,2 minuten en voor 
model 3 gelijk aan 0,4 minuten. Aantal te produceren stuks per shift:  

   model1: aantal producten: 20 
   model2: aantal producten 120 
   model3: 40 
   duur shift: 8 uur = 480 min 



 

 

i. Minimum repetitieve cycletime van 24min om voor model 1 1 
product te maken, voor model 2 6 producten, voor model 3 2 
producten    WAAROM? 

1. model 1: 480/20 = 24 ; model 2: 480/120 = 4 ; 
model 3: 480/40 = 12 

2. kleinst gemeenschappelijk meervoud is 24 
min dus dit is u min  
rep cycletime en hier past 1 product in van 
model 1, 6 prod van model 2 en 2 producten 
van model 3 

ii. Taakgroep 3 duurt 40 minuten.  
iii. Beide fout 

 
10. Vraag over een lijn met bepaalde parameters gegeven, gemiddelde 

throughput van 315 met 400 WIP over de laatste 3  maanden? Je moest de 
Throughput_pwc berekenen. 

i. Zit in “goede” zone 
ii. Technische fout gemaakt → TH is niet te behalen 
iii. Geen van bovenstaande? 

 
11. Lindo-output met (p=2): x_34=x12=x21=...=1 

i. Er zijn 2 productfamilies (met 2 families gegeven) 
ii. Fout in Lindo-model 
iii. Allebei fout 

 


