
 

 

Reconstructie Examen PLM - 6 juni 2015 

 

Vraag 1: Voorraadbeheer 

Gegeven: 
D = 4000 met StdDev. = 450 (op jaarbasis) 
L = 1,5 maand met StdDev. = 1 maand 

Co = 1000 en Ch = 20 

a. EOQ en OP berekenen op basis van een verloren verkoop met stochastische 
vraag en LT 
b. gemiddelde voorraad geven in eenheden en dagen. CSL en FR bepalen  
c. totale kosten op jaarbasis berekenen (geef ALLE berekeningen) 
 

Vraag 2: Planning tegen eindige capaciteit 
a. knelpunt machine zoeken en productmix geven  
b. Vinden in hoeveel batches je moest produceren ; je kreeg 1 machine waarvoor 
je dit moest berekenen 
c. Drum opstellen  
d. (niet knelpunt) machine zijn productietijd daalde van 7 naar 5 minuten. 
Waarde van een minuut op die machine 
wat was hier het antwoord van? Dat er niks veranderde?  jep! 
Vraag 3: Materiaalbehoefteplanning 

Tabel over MRP, MPS en ATP invullen 

We hadden in periode 2 een negatieve ATP en moesten uitleggen hoe we dit zouden 
oplossen (ook was er een negatieve beschikbaarheid)  
berekenen via ‘least unit cost’ met een beginvoorraad van 44 eenheden 
 

Vraag 4: Factory Physics (schatting van de doorlooptijd) 
Gegeven: 
t0 = 5 minuten    Lambda = 10 eenheden / uur    mf = 1000 uren    mr = 200 uren 

Ns = 50     ts = 10 minuten 

Bereken de effectieve bewerkingstijd en de bezettingsgraad. bezettingsgraad was 
meer als 100% 
Licht dit toe.  
Vraag over Factory Physics  
 

Je hebt een overschrijdingskans van 10%. Bereken adhv de Pr(W>w*) de lead time. 
E(W) = 125. Leg grafisch uit (grafiek geven met benoeming van assen, gemiddelde 
aanduiden,.. )  
 

Vraag 5 : Kleinere deelvraagjes 

a. gemiddelde doorlooptijd berekenen en voorraadrotatie 
Gemiddelde voorraad = 250  
Aankoopprijs = 750 
Verkoopprijs = 1100 
Debiteuren (uitstaand bij klanten) = 150 
Leveranciers = 30  
voorraadrotatie: 3 keer per jaar 
 



 

 

b. vraag over dice game. hoeveel eenheden zijn starved (0?) en blocked (2?) 
c. 4 bestellingen per jaar en 1 keer om de drie jaar is er een tekort. CSL bepalen 
via de formule (zie voorbeeld boek)  1- 0,33/4 
d. Proces van assemblage dat uit 9 stappen bestaat, verdeeld over 3 
werkstations. Bereken de efficiëntie van deze lijn. (Bewerkingstijd was ook gegeven) 
(66,67%) 
 


