
 

 

Examen Organisatie van het productieproces 2016 

 

OPEN VRAGEN 

Vraag 1: (6/20) 
Je hebt een oven waar je metalen onderdelen in moet smelten en deze valt om de 9u 
stil en heeft een uur reparatie nodig (exponentieel verdeeld). Aankomstritme van de 
metalen onderdelen is 30 stuks per uur en poisson verdeeld. Procestijd van de oven 
is 18 minuten (deterministisch). 
A. bepaal de minimale lotgrootte 
B. bepaal de gemiddelde wachttijd in queue van de productieloten 
C. stel dat de oven slechts een capaciteit heeft gelijk aan de minimale lotgrootte 
uit vraag A. Leg dan uit (met grafiek) of dit een goed systeem is of niet gegeven dat 
je klanten niet lang kunnen wachten op hun orders. 
 

Vraag 2: (3/20) 
(gegeven een tekening van opeenvolgende taken in een cel) 
a. Bepaal met de reverse balance heuristiek van Hoffman welke taken in welke 
stations kunnen 
b. leg uit of dit een optimale oplossing zou geven die je zou verkrijgen met de 
B&B-methode (zonder deze uit te voeren) 
 

MEERKEUZE (11/20) 
3 mogelijkheden met giscorrectie -1/2 

Vraag 1: 
2 afbeeldingen van verschillende pick-order mogelijkheden gegeven 

a. afbeelding a is een voorbeeld van midpoint order picking en afbeelding b is 
een voorbeeld van S-shape order picking 
b. afbeelding a is een voorbeeld van midpoint order picking en afbeelding b is 
een voorbeeld van return order picking 
c. geen van beiden 
 

Vraag 2: 
gegeven een PPI matrix 

a. de SI coefficient op plaats (2,3) zou gelijk zijn aan 2/3 en op plaats (4,5) aan 0 
b. de SI coefficient op plaats (2,3) zou gelijk zijn aan 0 en op plaats (4,5) aan ⅓ 
c. geen van beiden 
 

Vraag 3: 
a. class based storage kent een vaste plaats toe aan individuele producttypes 
b. op basis van de COI coefficient worden de laagsten het dichtst bij de 
input/output plaats gezet  
c. geen van beiden 
 

Vraag 4: 
Een vraag waarbij je LINDO moet interpreteren 

a. dat 2 productfamilies ontstaan waarbij 1 machine ontdubbeld kan worden 
b. waarbij de lindo blablab niet goed uitgevoerd is.. 
c. geen van beiden 
 

 



 

 

Vraag 5: 
er zijn 2 lijnen van 4 machines gegeven met gegevens over het aantal machines en 
hun productietijd 

a. de eerste lijn gedraagt zich goed, de tweede lijn ook 
b. de eerste lijn gedraagt zich goed, de tweede lijn slecht 
c. geen van beiden 
 

Vraag 6: 
een LB en UB kunnen berekenen van startknoop 
a) lowerbound is uniek, dus hieruit kan direct de optimale oplossing afgelezen 
worden 

b) lower bound is niet uniek, en bedraagt 81,5 

c) geen van beiden 
 

Vraag 7:  
een MRP tabel doorrekenen 

a. in periode 2 zullen er 25 eenheden is stock zijn 
b. in periode 4 zal er een planned orde receipt zijn van 35 eenheid 
c. geen van beiden 
 

Vraag 8: 
iets over mixed model 
a. task group tijd van taak 3 bedraagt 64 min 
b. minimale cyclustijd bedraagt 12 min 
c. geen van beiden 
 

Vraag 9: 
Een traditioneel Kanbansysteem: 
a. reageert slecht op een grote productvariëteit, omdat de kaarten 
productspecifiek zijn. In zo’n omgeving moet er van elk soort product een voorraad 
worden aangelegd in de eindbuffer van elk station. 
b. … 
c. Geen van beiden 
 

Vraag 10: 
Doorlooptijd 1 unit bij Serial Process Batching verminderen door 
a. Set-up tijd verminderen, zeker bij grote batches 
b. Lot splitting (op de machines) zeker bij grote batches 
c. Geen van beiden 
 
 


